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Niniejsza europejska ocena 20 stron, w tym 17 zatgcznikéw, ktére stanowig
techniczna zawiera nieodtgczng czes¢ dokumentu
Niniejsza europejska ocena EAD 330499-00-0601

techniczna jest wydana zgodnie
z rozporzgdzeniem (UE)
nr 305/2011 na podstawie:

taczniki wklejane do stosowania w betonie

Tlumaczenia niniejszej europejskiej oceny technicznej w innych jezykach powinny w petni odpowiadac
dokumentowi oryginalnemu i by¢ oznakowane jako takie.

Przekazywanie niniejszej europejskiej oceny technicznej, w tym takze z wykorzystaniem srodkéw
elektronicznych, powinno nastepowac¢ w cafosci (z wyjatkiem poufnych zatgcznikédw wskazanych powyzej).
Reprodukcje czesciowe moga jednak by¢ wykonywane za pisemng zgoda organu wydajgcego - Technical and
Test Institute for Construction, Prague (Instytut Techniczny i Badawczy Budownictwa w Pradze). Jakiekolwiek
reprodukcije czesciowe powinny byé oznakowane jako takie.

Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Tfix Polska Sp. z 0.0. The translation from English into Polish was
commissioned by Tfix Polska Sp. z 0.0.
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3.1

3.2.

3.3.

Opis techniczny wyrobu
Zestaw iniekcyjny FCR RE z elementami stalowymi jest kotwg wklejang (z wstrzykiwang zaprawg).

Element stalowy moze by¢ ocynkowanym lub nierdzewnym trzpieniem gwintowanym lub pretem
zbrojeniowym.

Element stalowy jest umieszczany w wywierconym otworze wypetnionym wstrzykiwang zaprawg.
Element stalowy jest zakotwiony przez potgczenie miedzy nim, zaprawg i betonem. Kotwa jest
przeznaczona do stosowania z gtebokoscig osadzania rowng do 20 $rednic elementu stalowego.

llustracja i opis produktu sg podane w zatgczniku A.
Specyfikacja przeznaczenia wedtug stosownego dokumentu oceny europejskiej

Wiasciwosci podane w rozdziale 3 sg wazne tylko wtedy, gdy kotwa jest stosowana zgodnie ze
specyfikacjg i warunkami podanymi w zatgczniku B.

Warunki podane w niniejszej europejskiej ocenie technicznej sg oparte na zakladanej trwatos¢ kotwy
50 lat. Wskazania dotyczgce trwatosci nie mogg by¢ traktowane jako gwarancja dawana przez
producenta lub podmiotu oceniajgcego, lecz powinny byé rozumiane tylko jako pomoc przy wyborze
wiasciwego wyrobu pod wzgledem oczekiwanej ekonomicznie uzasadnionej trwatosci konstrukgciji.

Parametry wyrobu i odniesienia do metod uzytych do jego oceny

Wytrzymatosé mechaniczna i stabilnos¢ (BWR1)

Podstawowe charakterystyki Wartosci
Obciazenia statyczne i quasistatyczne
Wytrzymato$¢ na uszkodzenie stali (rozcigganie) Patrz zatgczniki C1, C2
Wytrzymatosé na wyrwanie potgczone z uszkodzeniem betonu Patrz zatgczniki C1, C2
Wytrzymatos¢ na wyrwanie stozka betonu Patrz zatgczniki C1, C2
Odlegtos¢ od krawedzi zapobiegajgca odtupaniu pod obcigzeniem Patrz zatgczniki C1, C2
Solidnos¢ konstrukcji Patrz zatgczniki C1, C2
Maksymalny moment dokrecania nakretki Patrz zatgcznik B5
Minimalna odlegto$¢ od krawedzi i odstep miedzy kotwami Patrz zatgcznik B5
Wytrzymatos¢ na uszkodzenie stali (Scinanie) Patrz zatgczniki C3, C4
Wytrzymatos¢ na wytupanie betonu Patrz zatgczniki C3, C4
Wytrzymato$¢ na odtupanie krawedzi betonu Patrz zatgczniki C3, C4
Przemieszczenia pod obcigzeniem krétko- i dtugotrwatym Patrz zatgcznik C5
Trwatosé elementéw metalowych Patrz zatgcznik A3
Wiasciwosci w warunkach sejsmicznych C1i C2
Wytrzymatos¢ na uszkodzenie stali Patrz zatgczniki C6, C7, C8
Wytrzymatos¢ na wyrwanie Patrz zatgczniki C6, C7, C8
Wspdtczynnik na szczeline pierscieniowg Patrz zatgczniki C6, C7, C8
Przemieszczenie Patrz zatgczniki C8

Higiena, zdrowie i Srodowisko (BWR3)

Nie okreslono parametrow.

Ogodlne aspekty zwigzane z przydatnoscia uzytkowa

Trwato$¢ i tatwosC serwisowania sg zapewniane tylko wtedy, gdy zostang zachowane warunki
techniczne zamierzonego zastosowania zgodnie z zatgcznikiem B1.
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4 System oceny i weryfikacji statosci parametréw (AVCP) zastosowany w odniesieniu do
jego podstaw prawnych.

Zgodnie z decyzjg Komisji Europejskiej 96/582/EC' ma zastosowanie system oceny i weryfikacji
statosci parametréw (patrz zat. V do rozporzgdzenia UE nr 305/2011) podany w ponizszej tabeli.

Poziom | System

Wyréb Przeznaczenie
lub klasa | oceny

Kotwy metalowe | Do mocowania lub podtrzymywania betonowych

do stosowania elementéw konstrukcyjnych (ktére wptywajg na - 1
w betonie stabilnos¢ budowli) lub ciezkich blokdw
5 Szczegély techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP jak przewidziano

w stosownym dokumencie oceny europejskigj
5.1. Obowiazki producenta

Producent moze stosowaé wytacznie surowce wymienione w dokumentacji technicznej niniejszej
europejskiej oceny technicznej.

Zakfadowa kontrola produkcji musi by¢ zgodna z planem kontroli, ktéry jest czescig dokumentacji
technicznej niniejszej europejskiej oceny technicznej. Plan kontroli zostat opracowany w kontekscie
zaktadowego systemu kontroli produkcji stosowanego przez producenta i zdeponowanego w Instytut
Techniczny i Badawczy Budownictwa w Pradze.? Wyniki zaktadowej kontroli produkcji powinny by¢
rejestrowane i oceniane zgodnie z postanowieniami planu kontroli.

5.2.  Obowiazki organéw uprawnionych

Jednostka uprawniona zachowuje zasadnicze punkty swoich dziatan, o ktérych mowa powyzej, oraz
przedstawia uzyskane wyniki i wyciggniete wnioski w pisemnym sprawozdaniu.

Uprawniona jednostka certyfikujgca zaangazowana przez producenta wydaje certyfikat statoSci
wlasciwosci uzytkowych produktu potwierdzajgcy zgodnosc¢ z postanowieniami niniejszej europejskiej
oceny technicznej.

W przypadkach, kiedy postanowienia europejskiej oceny technicznej i jej planu kontroli przestaty by¢
spetniane, jednostka uprawniona wycofuje certyfikat statosci wiasciwosci uzytkowych oraz
bezzwtocznie informuje o tym Instytut Techniczny i Badawczy Budownictwa w Pradze.

Wydano w Pradze 01.10.2020 r.

przez

inz. Maria Schaan
Szef Dziatu Ocen Technicznych

1 Dziennik Urzedowy Wspdlnoty Europejskiej L 254 z dnia 8.10.1996 r.
2 Plan kontroli jest poufng czescig dokumentacji europejskiej oceny technicznej, ktéra nie jest publikowana wraz
z ETA i przekazywana tylko uprawnionemu organowi zaangazowanemu do procedury AVCP.
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Pret gwintowany
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Zestaw Iniekcyjny FCR RE

Stan po zakotwieniu

Opis wyrobu Zatacznik A1
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Pojemniki z zaprawa

Pojemnik w uktadzie rownoleglym

385 ml
FCR RE 585 ml
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Oznakowanie pojemnikow
Znak identyfikacyjny producenta, nazwa handlowa, numer kodu zawartosci, czas przechowywania,
czas utwardzania i czas przydatnosci do uzycia zmieszanej zaprawy

Koncowki mieszajace

Mieszacz T“\%\_

Zestaw Iniekcyjny FCR RE

Opis wyrobu Zatacznik A2

Zestaw iniekcyjny
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Pret gwintowany M8, M10, M12, M16, M20, M24, M27, M30

Standardowy handlowy pret gwintowany z zaznaczong gtebokoscig osadzenia

Czes¢

Oznaczenie

Materiat

Stal, ocynk galwaniczny > 5 ym zgodnie z EN ISO 4042 lub
Stal, ocynk ogniowy > 40 ym zgodnie z EN ISO 1461 i EN ISO 10684 lub
Stal, ocynk dyfuzyjne >15 ym zgodnie z EN 13811

Stal, EN 10087 lub EN 10263,

EN ISO 7093 lub EN ISO 7094

1| Pretkotwy Klasa wiasciwosci 4.6, 5.8, 8.8, 10.9% wg EN 1SO 898-1
Nkretka szesciokgtna .

2 EN ISO 4032 Jak dla preta gwitowanego, wg EN 20898-2
Podktadka

3 EN ISO 887, EN ISO 7089, Jak dla preta gwitowanego

Stal nierdzewna

ISO 7093 lub EN ISO 7094

1 Pret kotwy Materiat: A2-70, A4-70, A4-80, EN I1SO 3506
Nkretka szesciokgtna .

2 EN ISO 4032 Jak dla preta gwitowanego
Podktadka

3 EN ISO 887, EN ISO 7089, EN | Jak dla preta gwitowanego

Stal trudnordzewiejaca

EN ISO 7093 lub EN ISO 7094

1 Pret kotwy Materiat: 1.4529, 1.4565, EN 10088-1
Nkretka szesciokgtna .

2 EN 1SO 4032 Jak dla preta gwitowanego
Podkfadka

3 EN ISO 887, EN ISO 7089, Jak dla preta gwitowanego

* Prety ocynkowane o wysokiej wytrzymatosci sg podatne na uszkodzenia spowodowane dziataniem wodoru.

Zestaw Iniekcyjny FCR RE

Opis wyrobu
Pret gwintowany i materiaty

Zatacznik A3
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Prety zbrojeniowe &8, &10, 12, J16, &20, 25, &32

Standardowy handlowy pret zbrojeniowy z zaznaczong gtebokoscig osadzenia

Forma wyrobu Prety proste i prety rozwijane
Klasa B C
Wytrzymatos¢ charakterystyczna plastyczna fyi lub fo o« (MPa) 400 — 600
Minimalna warto$¢ k = (fi/fy)« >1,08 >1,15
<1,35
Maksymalne odksztatcenie przy sile eu (%) >5,0 >7,5

Podatno$¢ na zginanie

Test zginania i prostowania

Maks. odchylenie od masy

Nominalna Srednica (mm):

nominalnej (pojedynczy pret) (%) i g f 22
. D Nominalna $rednica (mm):
Wigzanie: minimalna wzgledna
) - . 8 do 12 0,040
powierzchnia zebrowania, fr min >8 0.056

Zestaw Iniekcyjny FCR RE

Opis wyrobu
Pret zbrojeniowy i materiaty

Zatacznik A4
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Przeznaczenie
Zakotwienia poddawane:

« obcigzeniom statycznym lub quasi-statycznym
« wplywom sejsmicznym kategorii C1 (maks. w = 0,5 mm):
- pret gwintowany M8, M10, M12, M16, M20, M24, M27, M30
- pret zbrojeniowy 10, &12, &16, &20, 25, 32
e wplywom sejsmicznym kategorii C2 (maks. w = 0,8 mm): pret gwintowany , M12, M16, M20
Materialy podioza:
« Beton popekany lub niepopekany

e Zbrojony lub niezbrojony beton o normalnej wytrzymatosci klasy od minimum C20/C25 do maksimum
C50/C60 wedtug EN 206-2013

Zakres temperatur
e T3: 0d-40°C do +70°C (maks. temp. krotkotrwata +70°C i maks. temp. dtugotrwata +50°C)
Warunki stosowania (Srodowiskowe)

e (X1) Konstrukcje poddawane warunkom wewnetrznym suchym (stal ocynkowana, stal nierdzewna, stal
trudnordzewiejgca),

o (X2) Konstrukcje poddawane warunkom atmosferycznym zewnetrznym (w tym srodowisko
przemystowe i morskie) oraz narazenie na ciggta wilgo¢ w warunkach wewnetrznych, o ile nie sg
wystepujg czynniki szczegolnie agresywne (stal nierdzewna A4, stal trudnordzewiejgca),

« (X3) Konstrukcje poddawane ekstremalnym warunkom atmosferycznym oraz narazone na ciggtg wilgo¢
w warunkach wewnetrznych przy wystepowaniu innych czynnikdéw szczegdlnie agresywnych (stal
trudnordzewiejgca),

Uwaga: szczegdlne warunki agresywne to np. ciggte zmienne zanurzenie w wodzie morskiej, strefa bryzgéw wody
morskiej, atmosfera chloru krytych basenéw kagpielowych lub atmosfera ekstremalnych zanieczyszczern chemicznych
(np. zaktady odsiarczania lub tunele drogowe, gdzie stosowane sg materiaty odladzajgce).

Warunki dla betonu

e |1 - montaz w suchym lub mokrym (nasyconym wodg) betonie i stosowanie do napraw w suchym lub
mokrym betonie.

e |2 - montaz pod wodg (oprécz wody morskiej) i stosowanie do napraw w suchym lub mokrym betonie

Projektowanie

e Zakotwienia sg projektowane zgodnie wg EN 1992-4 pod nadzorem inzyniera doswiadczonego w
technice kotwienia i konstrukcjach betonowych.

e Wymagane sg sprawdzalne notatki obliczeniowe i rysunki uwzgledniajgce wartosci przenoszonych
obcigzen. Potozenie kotwy nalezy okresli¢ w rysunku technicznym.

e Zakotwienia przewidziane do warunkéw oddziatywan sejsmicznych (beton popekany) powinny by¢
projektowane zgodnie z EN 1992-4.

Montaz

« Wiercenie otworéw za pomocg wiertarki udarowe;.

« Montaz kotw prowadzony przez wykwalifikowanego instalatora i pod nadzorem osoby odpowiedzialnej
za sprawy techniczne na miejscu budowy.

Kierunek montazu: D3 — montaz w dot, poziomo i w gére (np. w stropie)

Zestaw Iniekcyjny FCR RE

Przeznaczenie Zatacznik B1
Dane techniczne
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Pistolety do wyciskania

Typ pistoletu A B C D
. . Réwnolegty Réwnolegly Réwnolegty Réwnolegly
Pojemnik 385 ml 385 ml 385 ml 585 ml

Szczotka stalowa do czyszczenia otworéw

AW

Przedtuzka szczotki

Zestaw Iniekcyjny FCR RE

Przeznaczenie
Pistolet do wyciskania zaprawy
Szczotka do czyszczenia otworéw

Zatacznik B2
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Instrukcja montazu

Przed rozpoczeciem montazem upewnic sig, ze pracownik jest wyposazony w odpowiedni sprzet ochrony
osobistej, wiertarke udarowg SDS, sprezone powietrze, szczotke do czyszczenia otworow, dobrej jakosci
narzedzie do wyciskania - reczne lub mechaniczne, pojemnik z zaprawg i dyszg mieszajgcg oraz
przedtuzke koncowki mieszajgcej, jesli jest potrzebna.

1. Za pomoca wiertarki udaro-
wej SDS z wierttem widiowym
o odpowiedniej Srednicy
wywierc¢ otwor o wymaganej
Srednicy i gtebokosci.

2. Wiozy¢ lance kompresora
do dna otworu i przedmuchaé
otwér przez dwie sekundy.
Sprezone powietrze musi byé
czyste — pozbawione wody

i oleju — i o ci$nieniu co
najmniej 6 baréw.

Wykona¢ czynnos¢ przedmuchiwanie dwukrotnie

3. Wybra¢ szczotke okragta o
odpowiednich wymiarach.
Upewnic sie, ze szczotka jest
w dobrym stanie i ma
odpowiednig srednice.
Wiozy¢ szczotke do samego
dna otworu, korzystajgc

z przediuzki, jesli trzeba, aby
siegng¢ do dna otworu,

i wycofa¢ szczotke ruchem obrotowym. Powinno by¢
wyraznie wyczuwalne tarcie migdzy wtosiem szczotki

i cylindryczng powierzchnig otworu

Wykona¢ czynnos¢ szczotkowania dwukrotnie.

4. Powtdrzy¢ czynnos¢ 2.
5. Powtorzy¢ czynnosé 3.
6. Powtorzy¢ czynnosé 2.

7. Wybra¢ odpowiednig koncowke
mieszajgcg, upewniajgc sie, ze sg
w niej wlasciwe elementy
mieszajace (nie modyfikowaé
koncoéwki mieszajacej).

Natozy¢ koncowke na pojemnik

z zaprawg. Sprawdzi¢, czy pistolet
do wyciskania jest sprawne. Wtozy¢
pojemnik z zaprawg do pistoletu do
wyciskania.

Uwaga: Koncéwka typu QH ma
dwie czesci. Jedna cze$¢ zawiera
elementy mieszajgce, a druga jest
przedtuzka. Potagczy¢ przedituzke

z czescig mieszajgca, dociskajgc
obie czesci do siebie, az bedzie
wyczuwalne ich pewne zespolenie.

8. Wycisng¢ nieco zaprawy ,na straty”, az ukaze sie mieszanka
o jednorodnym kolorze. Teraz zaprawa jest gotowa do uzycia.

N—

9. Natozy¢ ,na wcisk” rurke
przedtuzajaca z ogranicznikiem
wyptywu zaprawy z otworu (jesli
potrzebny) na wylot koncowki
mieszajgce;j.

(Rurki przedtuzajgce moga byc¢ wciskane do korka
ograniczajgcego wyptyw i utrzymywane w danym potozeniu
dzieki zgrubnemu gwintowi wewnetrznemu).

10. Wprowadzi¢ koncowke
mieszajgcg do otworu do dna.
Wyciskaé zywice i powoli
wycofywac¢ koncéwke z otworu.
Zadba¢, aby w miare wycofywa-
nia koncowki nie tworzyly sie
pustki powietrzne. Wttaczaé
zywice do momentu, az otwor
zostanie wypetniony w 3/4 jego
gtebokosci i wyjgc¢ koncowke.

11. Wybrac¢ element stalowy
kotwy, dbajac, aby nie byt
zabrudzony olejem lub innymi
zanieczyszczeniami.
Wprowadzi¢ element stalowy do
otworu ruchem obrotowym .

Z jednoczesnymi stopniowymi ruchami do przody i do tytu, az do
dna otworu. Nadmiar zywicy powinien by¢ wycisniety z otworu
réwnomiernie wokot elementu stalowego i nie powinno by¢ luk
miedzy elementem kotwigcym i Sciankg otworu.

12. Usungé¢ nadmiar zywicy z obrzeza otworu.

13. Nie poruszac¢ kotwy przez co
najmniej podany czas wigzania.
Odczyta¢ wymagany czas
wigzania z tabeli czasu
roboczego i czasu do
obcigzania.

14. Natozy¢ mocowany element
i dokreci¢ nakretke kotwy do
wymaganego momentu sity.
Nie przekracza¢ dopuszczal-
nego momentu dokrecania,
gdyz moze to ostabi¢ kotwe.

Zestaw Iniekcyjny FCR RE

Przeznaczenie
Instrukcja montazu

Zatacznik B3
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Instrukcja montazu
Metodyka montazu w stropach

8. Wycisna¢ nieco zaprawy ,na straty”, az ukaze sie mieszanka
o jednorodnym kolorze. Teraz zaprawa jest gotowa do uzycia.

.

9. Natozy¢ ,na wcisk” rurke przediuzajacg
z ogranicznikiem wyptywu zaprawy z
otworu (jesli potrzebny) na wylot
koncéwki mieszajgcej.

(Rurki przedtuzajgce moga by¢ wciskane
do korka ograniczajgcego wyptyw i 4
utrzymywane w danym potozeniu dzieki ¥
zgrubnemu gwintowi wewnetrznemu). ..P’

1. Za pomoca wiertarki udaro-
wej SDS z wierttem widiowym
o odpowiedniej srednicy
wywier¢ otwor 0 wymaganej
Srednicy i gtebokosci.

2. Wybra¢ odpowiednig lance
kompresora. wiozy¢ jg do dna
otworu i przedmuchaé otwor
przez dwie sekundy. Sprezone
powietrze musi by¢ czyste —
pozbawione wody i oleju —i 0
ci$nieniu co najmniej 6 baréw.

10. Wprowadzi¢ koncowke mieszajgca
do otworu do dna. Wyciskac zywice i

powoli wycofywac¢ koncéwke z otworu.
Zadbac¢, aby w miare wycofywania o
koncowki nie tworzyly sie pustki L

3. Wybra¢ szczotke okragtg o
odpowiednich wymiarach.
Upewnic sie, ze szczotka jest
w dobrym stanie i ma
odpowiednig Srednice.
Wiozy¢ szczotke do samego
dna otworu, korzystajgc

z przediuzki, jesli trzeba, aby
siegng¢ do dna otworu, —

i wycofa¢ szczotke ruchem obrotowym. Powinno by¢
wyraznie wyczuwalne tarcie migdzy wtosiem szczotki

powietrzne. Wttacza¢ zywice do
momentu, az otwor zostanie wypetniony

w 3/4 jego gtebokosci i wyjac koncowke. _dr_

11. Wybra¢ element stalowy kotwy,
dbajac, aby nie byt zabrudzony olejem

i cylindryczng powierzchnig otworu

Wykonaé¢ czynnos¢ szczotkowania dwukrotnie.

4. Powtdrzy¢ czynnosc 2.
5. Powtorzy¢ czynnosé 3.
6. Powtorzy¢ czynnosé 2.

7. Wybra¢ odpowiednig koncowke
mieszajgcg, upewniajgc sie, ze sg w niej
wiasciwe elementy mieszajgce (nie
modyfikowaé koncowki mieszajacej).
Natozy¢ koncowke na pojemnik

z zaprawg. Sprawdzi¢, czy pistolet do
wyciskania jest sprawne. Wiozy¢
pojemnik z zaprawg do pistoletu do
wyciskania.

Uwaga: Koncéwka typu QH ma dwie
czesci. Jedna cze$¢ zawiera elementy
mieszajgce, a druga jest przediuzka.
Potaczy¢ przediuzke z czescig
mieszajacg, dociskajac obie czesci do
siebie, az bedzie wyczuwalne ich pewne
zespolenie.

lub innymi zanieczyszczeniami.
Wprowadzi¢ element stalowy do otworu
ruchem obrotowym

Z jednoczesnymi stopniowymi ruchami do przody i do tytu, az do
dna otworu. Nadmiar zywicy powinien by¢ wycisniety z otworu
réwnomiernie wokot elementu stalowego i nie powinno by¢ luk
miedzy elementem kotwigcym i $ciankg otworu.

12. Usungé¢ nadmiar zywicy z obrzeza otworu.

13. Nie poruszac¢ kotwy przez co najmniej
podany czas wigzania. Odczyta¢
wymagany czas wigzania z tabeli czasu
roboczego i czasu do obcigzania.

14. Natozy¢ mocowany element i
dokreci¢ nakretke kotwy do wymaganego
momentu sity.

Nie przekracza¢ dopuszczalnego
momentu dokrecania, gdyz moze to
ostabi¢ kotwe.

Zestaw Iniekcyjny FCR RE

Przeznaczenie
Instrukcja montazu
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Tabela B1. Parametry montazowe dla pretow gwintowanych

Srednica kotwy M8 M10 M12 M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Nominalna $rednica otworu @do [mm] 10 12 14 18 22 26 30 35
Szczotka do czyszczenia S11HF |S14HF|S14/15HF|S22HF [ S24HF | S31HF | S31HF | S38HF
Moment sity dokrecania max Tt [Nm] 10 20 40 80 120 160 180 200
Gtebokos¢ otworu dla hefmin het [ mm] 60 60 70 80 90 96 108 120
Gtebokos¢ otworu dla hefmax het [ mm] 160 200 240 320 | 400 | 480 | 540 | 600
Glebokos¢ otworu ho [ mm] hef+5 her+5 hef+5 het+5 | hert5 | hert5 | her+5 | hertb
Min. odlegto$¢ od krawedzi Cmin  [mm] 40 40 40 40 50 50 50 60
Min. odstep miedzy kotwami Smin  [mMm] 40 40 40 40 50 50 50 60
Minimalna grubos$¢ podtoza hmin ~ [Mm] her + 30 mm = 100 mm het + 2do
Tabela B1. Parametry montazowe dla pretow zbrojeniowych
Srednica preta o8 210 212 16 @20 @25 @32
Nominalna $rednica otworu @do  [mm] 12 14 16 20 25 32 40
Szczotka do czyszczenia S12/13HF|S14/15HF| S18HF | S22HF | S27HF | S35HF | S43HF
Moment sity dokrecania max Tt [Nm] 10 20 40 80 120 180 200
Gtebokos¢ otworu dla hefmin het [ mm] 60 60 70 80 90 100 128
Gtebokos¢ otworu dla hefmax het [ mm] 160 200 240 320 400 500 640
Gtebokos$¢ otworu ho [mm] | her+5 her+5 her+5 het+5 het+5 her+5 het+5
Min. odlegto$¢ od krawedzi Cmin  [mm] 40 40 40 40 50 50 70
Min. odstep miedzy kotwami Smin  [mMm] 40 40 40 40 50 50 70
Minimalna grubos¢ podtoza Amin ~ [MmM] hef + 30 mm = 100 mm het + 2do
Tabela B3. Minimalny czas wigzania
Temperatura podioza | Temperatura pojemnika Czas roboczy Czas do

[°C] [°C] [min] obcigzenia [godz.]
+5 . 300

od 45 do +10 Minimum +10 150 24

od +10 do +15 od +10 do +15 40 18

od +15 do +20 od +15 do +20 25 12

od +20 do +25 od +20 do +25 18 8

od +25 do +30 od +25 do +30 12 6

od +30 do +35 od +30 do +35 8 4

od +35 do +40 od +35 do +40 6 2

Zadbagé, by temperatura pojemnika z zaprawg byta > 10°C

Czas roboczy jest typowym czasem zelowania w najwyzszej temperaturze podtoza z danego przedziatu.
Czas do obcigzenia jest to minimalny czas utwardzania wymagany do momentu obcigzenia w najnizszej temperaturze

podtoza z danego przedziatu.

Zestaw Iniekcyjny FCR RE

Przeznaczenie
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Tabela C1. Metoda projektowania EN 1992-4.
Wytrzymato$¢ charakterystyczna dla obcigzen rozciggajgcych dla preta gwintowanego

Uszkodzenie stali — wytrzymatosé charakterystyczna

Srednica preta M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Stal gatunku 4.6 Nrks | [KN] 15 23 34 63 98 141 184 224
Czastkowy wspotcz. bezpieczenstwa YMs [] 2,0
Stal gatunku 5.8 News | [KN] | 18 [ 29 | 42 [ 78 | 123 | 177 | 230 [ 281
Czastkowy wspéicz. bezpieczenstwa YMs [] 1,50
Stal gatunku 8.8 Nris | [kN] | 29 | 46 | 67 [ 126 | 196 | 282 | 367 | 449
Czastkowy wspétcz. bezpieczenstwa YMs [] 1,50
Stal gatunku 10.9 Nris | [kN] | 37 | 58 | 84 [ 157 [ 245 [ 353 | 459 | 561
Czastkowy wspétcz. bezpieczenstwa YMs [] 1,33
Stal nierdzewna gat. A2-70, A4-70 News [ [KN] | 26 [ 41 | 59 [ 110 | 172 | 247 | 321 [ 393
Czastkowy wspéicz. bezpieczenstwa YMs [] 1,87
Stal nierdzewna gatunku A4-80 Nris | [kN] | 29 | 46 | 67 [ 126 [ 196 | 282 | 367 | 449
Czastkowy wspétcz. bezpieczenstwa YMs [] 1,60
Stal nierdzewna gatunku 1.4529 Nris | [kN] | 26 | 41 | 59 [ 110 [ 172 | 247 | 321 | 393
Czastkowy wspétcz. bezpieczenstwa YMs [-] 1,50
Stal nierdzewna gatunku 1.4565 Nres | [kN] | 26 | 41 | 59 [ 110 [ 172 | 247 | 321 | 393
Czastkowy wspotcz. bezpieczenstwa YMs [] 1,87
Wyrwanie wraz ze stozkiem betonu w betonie niepopekanym C20/25
Srednica preta | d | [mm] | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | mM27 | M30
Charakterystyczna wytrzymatos¢é wigzania w betonie niepopekanym
Temperatura T3: -40°C do +70°C | trewer | INmm2 [ 14 [ 13 [ 13 [ 12 [ 22 [ 11 [ 10 [ 9
Beton suchy/mokry i otwér zalany woda
Wspotczynnik bezpieczenstwa y2Y = yinst®? [-] 1,0

C25/30 1,02

C30/37 1,04
Wspoétczynnik dla betonu C35/45 1,06

C40/50 e [ 1,07

C45/55 1,08

C50/60 1,09
Charakterystyczna wytrzymatos¢ wigzania w betonie popekanym
Temperatura T3: -40°C do +70°C T |INmm2| 8 [ 8 |75 |75 [ 7 | 7 [ 5 | 5
Beton suchy/mokry i otwér zalany woda
Wspotczynnik bezpieczenstwa ¥2Y = Yins® [] 1,0

C25/30 1,02

C30/37 1,04
Wspétczynnik dla betonu C35/45 1,06

C40/50 e [ 1,07

C45/55 1,08

C50/60 1,09

Wyrwanie stozka betonu

Wspétczynnik dla wyrwania stozka

dla betonu niepopekanego Kuer [ 11

Wspoétczynnik dla wyrwania stozka Kern 77

dla betonu popekanego [ '

Odlegtos¢ od krawedzi CerN [mm] 1,5hef

Odtupanie betonu

Srednica preta M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Odlegtos¢ od krawedzi Cer,sp [mm] 2het

Odstep miedzy kotwami Secr,sp [mm] 2Cer,sp

Zestaw Iniekcyjny FCR RE

Parametry uzytkowe Zatacznik C1
Projektowanie zgodnie z EN 1992-4
Wytrzymatos¢ charakterystyczna dla obcigzen rozciggajgcych — pret gwintowany
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Tabela C2. Metoda projektowania EN 1992-4.

Wytrzymatos¢ charakterystyczna dla obcigzen rozciggajgcych dla preta zbrojeniowego

Uszkodzenie stali — wytrzymatosé charakterystyczna

Srednica preta

28

210

g12

@16 | @20 | @25 | &32

Pret zbrojeniowy BSt 500 S NRks

[kN]

28

43

62

111 173 270 442

Czastkowy wspodtcz. bezpieczenstwa YMs

[]

1,4

Wyrwanie wraz ze stozkiem betonu w betonie niepopekanym C20/25

$rednica preta | d [ m | @8 | @10 | @12 | @16 | @20 | @25 | @32
Charakterystyczna wytrzymatosé wigzania w betonie niepopekanym
Temperatura T3: -40°C do +70°C | TRK,ucr | [N/mm?] | 12 | 12 | 12 | 11 | 11 | 11 | 7
Beton suchy i mokry
Wspdtczynnik bezpieczenstwa | Yinst IS 1,0
Otwory zalane woda
Wspotczynnik bezpieczenstwa Yinst [-] 1,2
C25/30 1,02
C30/37 1,04
Wspétczynnik dla betonu C35/45 1,06
niepopekanego C40/50 Ve [ 1,07
C45/55 1,08
C50/60 1,09
Charakterystyczna wytrzymatos¢ wigzania w betonie popekanym
Temperatura T3: -40°C do +70°C | TRK,ucr | [N/mm?] | 7 10 | 9 | 9 | 8 | 8 | 5
Beton suchy i mokry
Wspotczynnik bezpieczenstwa | Yinst | [-] | 1,0
Otwory zalane woda
Wspotczynnik bezpieczenstwa Yinst [-] 1,2
C25/30 1,02
C30/37 1,04
Wspodtczynnik dla betonu  C35/45 1,06
popekanego C40/50 Ve [ 1,07
C45/55 1,08
C50/60 1,09
Wyrwanie stozka betonu
Wspoitczynnik dla wyrwania stozka Ker n2 [] 11
dla betonu niepopekanego ver:N
Wspotczynnik dla wyrwania stozka Kern? [ 27
dla betonu popekanego '
Odlegtos¢ od krawedzi CerN [mm] 1,5het
Odtupanie betonu
Srednica preta @8 | @10 | @12 | @16 | @20 | @25 | @32
Odlegtos¢ od krawedzi Cer,sp [mm] 2het
Odstep miedzy kotwami Scrsp [mm] 2Cer,sp

Zestaw Iniekcyjny FCR RE

Parametry uzytkowe
Projektowanie zgodnie z EN 1992-4

Wytrzymatos¢ charakterystyczna dla obcigzen rozciggajgcych — pret zbrojeniowy

Zalacznik C2
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Tabela C3. Metoda projektowania EN 1992-4.
Wytrzymatos¢ charakterystyczna dla obcigzen $cinajgcych dla preta gwintowanego

Uszkodzenie stali bez dziatania ramienia sity

Srednica preta M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24 [ M27 | M30
Stal gatunku 4.6 Vrks | [KN] 7 12 17 31 49 71 92 112

Czgstkowy wspoicz. bezpieczenstwa YMs [] 1,67

Stal gatunku 5.8 Vres |[KN]] 9 | 15 | 21 | 39 | 61 | 88 | 115 | 140

Czgstkowy wspoicz. bezpieczenstwa YMs [] 1,25

Stal gatunku 8.8 Vres [ [KN]| 15 | 23 | 34 | 63 | 98 | 141 | 184 | 224
Czastkowy wspoicz. bezpieczenstwa YMs [] 1,25

Stal gatunku 10.9 Vres | [kN]| 18 | 29 | 42 | 79 | 123 | 177 | 230 | 281

Czastkowy wspoicz. bezpieczenstwa YMs [] 15

Stal nierdzewna gat. A2-70, A4-70 Vres | [kN]| 13 | 20 | 30 | 55 | 86 | 124 | 161 | 196

Czastkowy wspoicz. bezpieczenstwa YMs [] 1,56

Stal nierdzewna gatunku A4-80 Vres | [KN]| 15 | 23 | 34 | 63 | 98 | 141 | 184 | 224
Czgstkowy wspétcz. bezpieczenstwa YMs [] 1,33

Stal nierdzewna gatunku 1.4529 Vres | [KN]| 13 | 20 | 30 | 55 | 86 | 124 | 161 | 196

Czastkowy wspoétcz. bezpieczenstwa YMs [-] 1,25

Stal nierdzewna gatunku 1.4565 Vres | [kN]| 13 | 20 | 30 | 55 | 86 | 124 | 161 | 196

Czastkowy wspoitcz. bezpieczenstwa YMs [] 1,56

Wytrzymalos¢ charakterystyczna grupy kotw

Wspétcz. plastycznosci k7 = 1,0 dla stali przy wydtuzeniu pekniecia As > 8%

Uszkodzenie stali z dzialaniem ramienia sily

Srednica preta M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Stal gatunku 4.6 MOis | [N.m] | 15 30 52 | 133 | 260 | 449 | 666 | 900
Czastkowy wspoitcz. bezpieczenstwa YMs [-] 1,67

Stal gatunku 5.8 MO%s| [N.m] [ 19 [ 37 [ 66 | 166 | 325 | 561 | 832 | 1125
Czastkowy wspotcz. bezpieczenstwa YMs [-] 1,25

Stal gatunku 8.8 M%is | [N.m] | 30 | 60 | 105 | 266 | 519 | 898 | 1332 [ 1799
Czastkowy wspotcz. bezpieczenstwa YMs [-] 1,25

Stal gatunku 10.9 MO%is | [Nm] | 37 | 75 [ 131 | 333 | 649 [ 1123 | 1664 | 2249
Czastkowy wspoétcz. bezpieczenstwa YMs [-] 1,50

Stal nierdzewna gat. A2-70, A4-70 MO%s| [Nm] [ 26 | 52 [ 92 [ 233 | 454 | 786 [ 1165 | 1574
Czgstkowy wspétcz. bezpieczenstwa YMs [] 1,56

Stal nierdzewna gatunku A4-80 MO%s | [N.m] [ 30 [ 60 [ 105 | 266 | 519 | 898 | 1332|1799
Czgstkowy wspétcz. bezpieczenstwa YMs [] 1,33

Stal nierdzewna gatunku 1.4529 MO%is | [Nm] | 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 786 [ 1165 ] 1574
Czastkowy wspotcz. bezpieczenstwa YMs [-] 1,25

Stal nierdzewna gatunku 1.4565 MO%is | [Nm] | 26 | 52 | 92 | 233 | 454 | 786 [ 1165 ] 1574
Czastkowy wspotcz. bezpieczenstwa YMs [-] 1,56

Wytupanie betonu

Wspdtcz. do wytrzymatosci na wytupanie | ks | [-] 2

Odlupanie krawedzi betonu

Srednica preta M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Srednica zewnetrzna kotwy Onom | [Mm] 8 10 12 16 20 24 27 30

Efektywna dtugo$¢ elem. kotwigcego £ [mm] min (hef, 8dnom)

Zestaw Iniekcyjny FCR RE

Parametry uzytkowe
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Tabela C4. Metoda projektowania EN 1992-4.
Wytrzymatos¢ charakterystyczna dla obcigzen $cinajgcych dla preta zbrojeniowego

Uszkodzenie stali bez dziatania ramienia sity

Srednica preta 28| @10 | @12 | @16 | @20 | @25 | @32
Pret zbrojeniowy BSt 500 S Vrks | [KN] | 14 22 31 55 86 135 221
Czgstkowy wspétcz. bezpieczenstwa YMs [-] 15

Wytrzymalos¢ charakterystyczna grupy kotw

Wspotczynnik plastycznoéci k7 = 1,0 dla stali przy wydtuzeniu pekniecia As > 8%

Uszkodzenie stali z dzialaniem ramienia sity

Srednica preta 28| @10 | @12 | @16 | @20 | @25 | @32
Pret zbrojeniowy BSt 500 S MOks | [KN] | 33 65 112 265 518 1013 | 2122
Czastkowy wspoitcz. bezpieczenstwa YMs [] 15

Wytupanie betonu

Wspdicz. do wytrzymatosci na odiupanie | ks | [] | 2
Odtupanie krawedzi betonu
Srednica preta 8 10 12 16 20 25 32
Srednica zewnetrzna kotwy dnom| [mm] 8 10 12 16 20 25 32
Efektywna dtugosc¢ elem. kotwigcego & | [mm] Min (Nef, 8dnom)

Zestaw Iniekcyjny FCR RE

Parametry uzytkowe
Projektowanie zgodnie z EN 1992-4
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Tabela C5. Przemieszczenia preta gwintowanego pod obcigzeniem rozciggajgcym i scinajgcym

Srednicapreta | M8 | M10 | M12 | mM16 | M20 | M24 | m27 | m30
Obcigzenie rozciggajgce
Beton niepopekany
Ono [mm/kN]| 0,03 | 0,02 | 0,02 | 0,02 | 0,01 | 0,01 | 0,01 | 0,01
Onoo | [mm/kN]| 0,05 | 0,04 | 0,03 | 0,03 | 0,02 | 0,02 | 0,01 | 0,01
Beton popekany
Ovo [mm/kN] | 0,05 | 0,04 | 0,03 | 0,03 | 0,02 | 0,02 | 0,02 | 0,02
Ovoo |[mm/kN]| 0,35 | 0,21 | 0,24 | 0,22 | 0,08 | 0,07 | 0,07 | 0,07
Obcigzenie $cinajgce
Ovo [mm/kN]| O,72 | 0,45 | 0,31 | 0,17 | 0,21 | 0,07 | 0,06 | 0,05
Ovoo |[mm/kN]| 1,06 | 0,67 | 0,46 | 0,25 | 0,16 | 0,11 | 0,08 | 0,07

Tabela C6. Przemieszczenia preta zbrojeniowego pod obcigzeniem rozciggajgcym i $cinajgcym

Srednica preta I @8 | @10 @12 @16 @20 @25 @32
Obcigzenie rozciggajgce
Beton niepopekany
Ono [mm/kN]| 0,04 0,03 0,02 0,01 0,01 0,01 0,01
Onoo | [mMm/KN]| 0,08 0,05 0,04 0,02 0,02 0,01 0,01
Beton popekany
Ono [mMm/kN] | 0,05 0,04 0,03 0,03 0,02 0,02 0,02
Onoo | [mMmM/KN] | 0,35 0,21 0,17 0,11 0,08 0,07 0,06
Obcigzenie $cinajgce
dvo [mm/kN]| 0,38 0,24 0,17 0,10 0,06 0,04 0,02
Ovoo | [MmM/KN]| 0,56 0,36 0,25 0,14 0,09 0,06 0,04

Zestaw Iniekcyjny FCR RE

Parametry uzytkowe
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Tabela C7. Wytrzymatosci w warunkach sejsmicznych kategorii C1

Srednica preta | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Obcigzenie rozciggajace
Uszkodzenie stali
Wytrzymato$é charakteryst. gat. 4.6 Nriseqct | [kN] | 15 | 23 | 34 | 63 | 98 | 141 | 184 | 224
Czastkowy wspoicz. bezpieczenstwa YMs [] 2,0
Wytrzymatosé charakteryst. gat. 5.8 Nresegcr | [kN] | 18 [ 29 [ 42 | 78 | 123 | 177 | 230 | 281
Czastkowy wspotcz. bezpieczenstwa TMs [] 1,50
Wytrzymatosé charakteryst. gat. 8.8 Nresegcr | [KN] | 29 | 46 | 67 | 126 | 196 | 282 | 367 | 449
Czastkowy wspoicz. bezpieczenstwa TMs [] 1,50
Wytrzymaltosé charakteryst. gat. 10.9 Nreseacr | [kN] | 37 | 58 | 84 | 157 | 245 | 353 | 459 | 561
Czgstkowy wspoicz. bezpieczenstwa YMs [] 1,33
Wytrzym. charakteryst. gat. A2-70, A4-70 | Nriseqc: | [kN] | 26 | 41 | 59 | 110 [ 172 | 247 | 321 [ 393
Czgstkowy wspoicz. bezpieczenstwa YMs [-] 1,87
Wytrzymato$é charakteryst. gat. A4-80 Nriseqct | [kKN] | 29 | 46 | 67 | 126 | 196 | 282 | 367 | 449
Czastkowy wspoicz. bezpieczenstwa TMs [-] 1,60
Wytrzymato$é charakteryst. gat. 1.4529 | Nriseqc: | [KN] | 26 | 41 | 59 [ 110 [ 172 [ 247 [ 321 | 393
Czagstkowy wspotcz. bezpieczenstwa TMs [-] 1,50
Wytrzymato$é charakteryst. gat. 1.4565 | Nriseqc: | [KN] | 26 | 41 | 59 [ 110 [ 172 [ 247 [ 321 | 393
Czastkowy wspbdicz. bezpieczenstwa TMs [-] 1,87
Wytrzymatos$é charakterystyczna na wyrwanie
Temperatura T3: -40°C do +70°C TRkegct |[Nfmm?| 8 | 8 75 | 75 | 7,0 | 7,0 | 5,0 | 4,5
Wspoitczynnik bezpieczenstwa Y2 = Yinst [-] 1,0
Obciazenie $cinajace
Uszkodzenie stali bez dziatania ramienia sity
Wytrzymato$¢ charakteryst. gat. 4.6 Vrkseqct | [KN] 5 | 9 13 | 20 | 32 | 28 | 37 | 45
Czastkowy wspdicz. bezpieczenstwa YMs [-] 1,67
Wytrzymatosé charakteryst. gat. 5.8 VRiseqct | [KN] 7 | 11 [ 16 | 26 | 40 | 35 | 46 | 56
Czastkowy wspotcz. bezpieczenstwa YMs [] 1,25
Wytrzymatosé charakteryst. gat. 8.8 Vrkseqcr | [KN] | 11 | 17 | 25 [ 41 [ 64 | 56 | 73 | 90
Czastkowy wspotcz. bezpieczenstwa YMs [] 1,25
Wytrzymato$é charakteryst. gat. 10.9 Vriseqct | [KN] | 14 | 22 | 32 | 512 | 80 | 71 | 92 | 112
Czastkowy wspoicz. bezpieczenstwa YMs [] 1,50
Wytrzym. charakteryst. gat. A2-70, A4-70 | Vriseqcr | [kN] | 10 | 15 | 22 | 36 | 56 | 49 | 64 | 79
Czastkowy wspdicz. bezpieczenstwa YMs [] 1,56
Wytrzymato$é charakteryst. gat. A4-80 | Vreseqcr | [KN] | 11 [ 17 | 25 | 41 | 64 [ 56 | 73 | 90
Czagstkowy wspotcz. bezpieczenstwa YMs [-] 1,33
Wytrzymato$¢ charakteryst. gat. 1.4529 | Vriseac1 | [KN] 7 | 9 10 [ 14 J 18 [ 21 | 24 | 27
Czagstkowy wspoicz. bezpieczenstwa YMs [-] 1,25
Wytrzymatosé charakteryst. gat. 1.4565 | Vrkseqct | [KN] 7 | 9 10 | 14 | 18 | 21 | 24 | 27
Czagstkowy wspoitcz. bezpieczenstwa YMs [] 1,56

Dla handlowych standardowych pretéw cynkowanych ogniowo wytrzymato$¢ charakterystyczng na obcigzenie

$cinajgce Vrkseq W tabeli C7 nalezy pomnozy¢ przez ponizszy wspoétczynnik.

X\;iioﬁ‘;%;‘;ﬁ”ggﬂ%&ftow avndger | [ | 047|047 | 047|054 | 054|088 | 088|088
Wspoditczynnik na szczeline pierscieniowg Olgap [] 0,5

Powinna by¢é stosowana kotwa o minimalnym wydtuzeniu pekniecia po peknieciu As rownym 19%.

Zestaw Iniekcyjny FCR RE

Parametry uzytkowe
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Tabela C8. Wytrzymatosci w warunkach sejsmicznych kategorii C1

Srednica preta | @10 | @12 | @16 | @20 | @25 | @32
Obcigzenie rozciggajace

Uszkodzenie stali

Pret zbrojeniowy BSt 500 S NRkseqct | [KN] 43 | 62 | 111 | 173 | 270 442
Czastkowy wspoicz. bezpieczenstwa YMs [] 1.4

Wytrzymatos$¢ charakterystyczna na wyrwanie

Temperatura T3: -40°C do +70°C | trieqer |[INmm2| 89 | 90 | 90 | 80 | 75 48
Beton suchy i mokry

Wspotczynnik bezpieczenstwa | ye=ymse | [ ] 1,0

Otwor zalany woda

Wspotczynnik bezpieczenstwa | y2=yinst | [ | 1,2

Obciazenie scinajace

Uszkodzenie stali bez dziatania ramienia sity

Pret zbrojeniowy BSt 500 S Vreseqct |[KN]] 16 | 23 | 41 [ 69 | 67 111
Czgstkowy wspétcz. bezpieczenstwa YMs [-] 15

Wspétczynnik na szczeling pierscieniowg Olgap [-] 0,5

Zestaw Iniekcyjny FCR RE
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Tabela C9. Wytrzymatosci w warunkach sejsmicznych kategorii C2

Srednica preta | mM12 | mM16 | M20
Obcigzenie rozciggajace

Uszkodzenie stali

Wytrzymatos$¢ charakterystyczna stali gatunku 4.6 NRk.s.eq.c2 [KN] 3 | 63 | 98
Czastkowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [] 2,0
Wytrzymato$é charakterystyczna stali gatunku 5.8 NRks,eq.c2 [kN] 42 | 78 | 123
Czastkowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [] 1,50
Wytrzymato$¢ charakterystyczna stali gatunku 8.8 NRks,eq.c2 [KN] 67 | 126 | 196
Czastkowy wspétczynnik bezpieczenstwa YMs [] 1,50
Wytrzymato$é charakterystyczna stali gatunku 10.9 NRks.eq.c2 [kN] 84 | 157 | 245
Czastkowy wspétczynnik bezpieczenstwa YMs [] 1,33
Wytrzym. charakteryst. gat. A2-70, A4-70 NRks,eq.c2 [kN] 50 | 110 | 172
Czastkowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [] 1,87
Wytrzymatos$¢ charakterystyczna stali gatunku A4-80 NRk.s.eq.c2 [KN] 67 | 126 | 196
Czastkowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,60
Wytrzymatos$é charakterystyczna stali gatunku 1.4529 NRks,eq.c2 [KN] 50 | 110 [ 172
Czgstkowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,50
Wytrzymato$é charakterystyczna stali gatunku 1.4565 NRks.eq.c2 [kN] 50 | 110 [ 172
Czastkowy wspétczynnik bezpieczenstwa YMs [] 1,87
Wytrzymatos$é charakterystyczna na wyrwanie

Temperatura T3: -40°C do +70°C TRkeg.c2 | IN/mm?] 32 | 37 | 42
Wspotczynnik bezpieczenstwa Y2 = Yinst [-] 1,0
Obciazenie $cinajace

Uszkodzenie stali bez dziatania ramienia sity

Wytrzymato$c¢ charakterystyczna stali gatunku 4.6 VRk.s,eq.C2 [KN] 13 | 18 | 28
Czastkowy wspétczynnik bezpieczenstwa TMs [-] 1,67
Wytrzymatos$¢ charakterystyczna stali gatunku 5.8 VRk,s,eq.C2 [KN] 16 | 22 | 35
Czastkowy wspétczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,25
Wytrzymato$¢ charakterystyczna stali gatunku 8.8 VRks.eq.C2 [KN] 25 | 36 | 56
Czastkowy wspotczynnik bezpieczenstwa TMs [-] 1,25
Wytrzymato$¢ charakterystyczna stali gatunku 10.9 VRk.s.eq.C2 [KN] 32 | 45 | 70
Czgstkowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,50
Wytrzym. charakteryst. gat. A2-70, A4-70 VRKs,eq.C2 [KN] 22 | 31 | 49
Czastkowy wspétczynnik bezpieczenstwa YMs [] 1,56
Wytrzymatos$¢ charakterystyczna stali gatunku A4-80 VRks,eq.C2 [KN] 25 | 36 | 56
Czastkowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [] 1,33
Wytrzymato$é charakterystyczna stali gatunku 1.4529 VRiseac2 | [KN] 22 | 31 [ 49
Czagstkowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [] 1,25
Wytrzymato$¢ charakterystyczna stali gatunku 1.4565 VRks.eq.C2 [KN] 22 | 31 | 49
Czagstkowy wspotczynnik bezpieczenstwa YMs [-] 1,56

omnozy¢ przez ponizszy wspotczynnik

Dla handlowych standardowych pretéw cynkowanych ogniowo wytrzymatos$¢ charakterystyczng na
obcigzenie Scinajgce Vrks.eq W tabeli C9 nalezy

Wsp. redukcyjny dla pretéw cynkowanych ogniowo

COlv,h-dg,c2

[]

| 046

| o061 | 061

Wspotczynnik na szczeline pierscieniowg

0,5

Srednica preta M12 M16 M20
6N,eq(DLS) [mm] 0,20 0,40 o077
ON,eq(DLS) [mm] 0,76 0,74 1,68
ON,eq(DLS) [mm] 5,29 4,12 4,94
ON,eq(DLS) [mm] 10,20 90,5 10,99

Tabela C10. Przemieszczenia pod obcigzeniem rozciggajgcym i scinajagcym — kat. sejsmiczna C2
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Wytrzymatosci w warunkach sejsmicznych kategorii C2
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